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@ Ablassschraube. 

® Eine Abla/3schraube ist aus einem mit einem 
magnetisierbaren Werkstoff gefullten Kunststoff her- 
gestellt. DIeser Werkstoff ist in feiner Verteilung im 
Kunststoff angeordnet. 

Sotche Schrauben sind eintellig herstellbar, leichtge- 
wichtig und auf verschtedene Anforderungen etnstell- 
bar. 




FIG.3 



< 



CO 



lU 



BNSOOCIO; <EP 04ei344A1J_> 



Rank XeroK (Ul^ Business Servieas 



EP 0 461 344 A1 



Die Erfindung betrifft eine AblaiSschraube ge- 
ma5 dem Oberbegriff des Patentanspmches l . 

In der DE 38 05 238 1st eine Abla/Jschraube 
offenbart, In deren Gewindeabschnitt eine Augneh- 
mung ausgebildet 1st. in die ein Dauermagnet mit 
Kunstharzbindung eingesetzt ist 
Die DE-A 31 48 032 offenbart eine Olablafischrau- 
be mit einem dauemnagnetlschen Fangmagneten, 
der In eine Haltekappe eingesetzt ist, die am Qe- 
windeschaft der Schraube gehaiten wird. 
Diese bekannten Schrauben dienen dem Ausschei- 
den von metailischen Spanen aus dem Oikreislauf 
von Maschinen. Nachteilig ist, da/3 sle einen mehr- 
teiligen Aufbau besltzen und daher aufwendig zu 
fertigen sind und da/3 sie als Vieistoffbauteiie einem 
Recycling nur schleciit zugMnglich sind. 

Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Ablai3schraube zu schaffen, die metalllsche Partiicel 
aus einem Rus3igl<eitsl<reislauf etner IVlasciiine ai> 
scheidet und dabei von einfachem Aufbau und 
kostengOnstig herstellbar Ist. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt mit den 
IVlerkmaien des Patentanspruches 1. Vorteiihafte 
Ausgestaltungen sind in den Unteranspruchen be- 
nannt. 

Die Verwendung eines mit einem magnetisier- 
baren Werkstoff gefullten Kunststoffes aJs Werk- 
stoff fur die AblaBsciiraube gestattet eine einstUcki- 
ge Herstellung in einem Arbeitsgang. Somit entfSilt 
ein sonst notwendiger Zusammenbau. 
Weiteriiin sind solche Sciirauben leiclitgewichtig 
und eriauben eine grofie gestalterische Freiheit, die 
ubiiclierweise bereits durch die verwendeten Per- 
manentmagneten eingeschrankt ist. 
Die magnetische Kraft der Scliraube Ist durch die 
Auswahl und die Menge des als Fullstoff verwende- 
ten magnetisierbaren Werkstoffes den jeweiligen 
Anforderungen anpafibar. 

Ebenso ist eine gro^e Anzahi verschiedener 
thermoplastischer Oder duroplastischer Kunststoffe 
als Matrix fur die Aufnahme des magetisierbaren 
Werkstoffes verwendbar. Dadurch kann die Schrau- 
be den Betriebsbedingungen angepafit werden. 
Diese Bedingungen sind im wesentlichen gegeben 
durch die Art und die Temperatur der RQssigkeit, 
aus der die metailischen Partikel abgeschieden 
werden. 

Der Kopfabschnitt kann in apatoger Weise zu be- 
kannten Schraufc>en als Auden- Oder Innensechs- 
kant gestaltet werden, kann jedoch auch ais deutli- 
ches Unterscheidungsmerkmal zu bekannten, me- 
tailischen Schrauben, eine spezielle Gestaltung er- 
halten. 

Ein zwischen dem Kopf- und dem Gewindeab- 
schnitt angeordneter Radialflansch kann auf einer 
dem Gewindeabschnitt zugewandten Ringflache 
eine integrierte Dichtung tragen, die in einfacher 
Welse In Form von Dichtiippen oder als separat 



eingelegte Dichtung ausgebildet sein kann. 
Die Schraube ist durch eine sich zumindest inner- 
halb des Gewindeabschnittes erstreckende Aus- 
nehmung hohl gestaltet, was vorteilhaft fur das 
5 Herstellungsverfahren, das Gewicht und fur die 
Groj3e der Abscheideflache ist, auf der die metaili- 
schen Partikel abgeschieden werden. Zur Vergro- 
Berung dieser RMche kann sich die Schraube Ober 
den Gewindeabschnitt hinaus erstrecken und/oder 

10 sie kann innerhalb der Ausnehmung angeordnete 
VorsprOnge aufweisen. 

Bei der Herstellung sind als Fullstoffe z.B. 
Barium- oder Strontium-Ferrite verwendbar. Diese 
Fullstoffe liegen in dem als Granulat verwendeten 

js Kunststoff, z. B. Polyamid oder Polyphenylensulfid 
PPS, fein verteilt vor. Bei der anschHei3enden Ver- 
arbeitung durch Spritzgieflen, Spritzpressen, 
Thermoplast-SchaumspritzgieBen oder artverwand- 
te Herstellverfahren entsteht die endgQltige Form 

20 der Schraube. 

Die hdchsten magnetischen KrMfte werden dann 
erzielt, wenn der FUllstoff bereits bei der Herstel- 
lung der Schraube magnetisiert wird. Dabei wird 
jedes Fullstoffteilchen als Magnet polarisiert und 

25 ausgerichet. 

Solche AbiaBschrauben sind in alien Maschi- 
nen, wie Brennkraftmaschinen, Getrieben, Kom- 
pressoren etc. anwendbar, in denen zu Schmier- 
oder KUhlzwecken eine FlOssigkeit in einem Kreis- 

$0 lauf zirkuliert, beispielsweise Ol oder Wasser. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Rgu- 
ren beispielhaft eriautert. 
Es zeigen: 

Rg.1 schematisch eine Ausftihrungsform der 
35 AblaiSschraube im Teilschnitt. 

Fig.2 schematisch eine andere Ausfuhnjngs- 

form der Schraube. 
Rg.3 schematisch eine weitere AusfUhrungs- 
form der Schraube, 
40 Rg.4 schematisch eine wertere AusfUhrungs- 
form und 

Rg.5 eine Ansicht aus Pfeilrlchtung X gemaB 

ng.i. 

Eine einstuckige AblaBschraube 1 , die zum Ab- 
45 lassen von Q\ aus einer nicht gezeigten Maschine, 
insbesondere einer Brennkraftmaschine dient. weist 
einen Kopfabschnitt 2 und einen Gewindeabschnitt 
3 auf, der ein Aufiengewinde 4 trMgt, mit dem die 
AblaBschraube 1 , z. B. In eine Olwanne der Brenn- 
50 kraftmaschine eingesetzt ist. 

Zwischen dem Kopfabschnitt 2 und dem Gewinde- 
abschnitt 3 ist ein Radialflansch 5 angeordnet, wel- 
cher auf einer dem Gewindeabschnitt 3 zugewand- 
ten Ringflache 6 eine Dichtung 7 tragt. 
55 Diese Dichtung 7 kann in Form von integrierten 
Dichtiippen 8 Oder als ein in eine Nut 9 der Ring- 
flMche 6 eingelegter Dichtring 10 ausgebildet sein. 
Der Kopfabschnitt 2 tragt einen Aufiensechs- 
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kant 11 zum Ansetzen eines Schraubenschlussels. 
In diesem Aufiensechskant 1 1 kann auch ein Innen- 
sechskant 12 eingepragt sein. 
Innerhalb der Schraube 1 erstreckt sich sine Aus- 
nehmung 13, die an einem Ende 14 der Schraube s 
11 offen ist. Die innenliegende Oberflache 15 der 
Schraube 1 wirkt afs AbscheideftSche 16 fUr metal- 
lische Partikel. Zur Vergroflerung dieser Flache 16 
kann die Schraube Ober das zum Einschrauben 
erforderlfche Mal3 hinaus mit efner VerfMngerung 17 ro 
versehen sein und/oder auf der Flache 16 angeord- 
nete. radiale Vorsprunge 18 aufweisen. 
Um Zerstorungen der Schraube 1 beim Einschrau- 
ben zu vermeiden. kann auf einer im eingeschraub- 
ten Zustand sichtbaren Rache auf dem Kopfab- 75 
schnitt 2 eine Beschriftung 19, z.B. "5 Nm" fGr ein 
maximal zulassiges Einschraubdrehmoment ange- 
geben sein. 

Die Schraube 1 besteht aus elnem mit einem 
magnetislerbaren Werkstoff gefullten Kunststoff. 20 
Bei der Herstellung wird dieser Kunststoff. z. B. 
Polyamid PA, gefOllt mit einem magnetislerbaren 
Werkstoff, z. B. Barlum-Ferrit. durch einen Formge- 
bungsprozefl, z. 8. Spritzgieflen, in die Form einer 
Schraube gebracht. Vor dem endgQItlgen Erstarren as 
der Kunststoffschmeize im SpritzgieiSwerkzeug wird 
von auiSen ein Magnetfeld aufgebracht, welches die 
zu magnetlsierenden Teilchen polarlsiert. 



Schraube nach einem Oder mehreren der vor- 
hergehenden AnsprQche. dadurch gekenn- 
zeichnet, da5 sich der Gewindeabschnitt (3) 
von dem Kopfabschnitt (2) ausgehend Uber ein 
auf dem Gewindeabschnitt (3) angeordnetes 
Gewinde (Au/3engewinde 4) hinaus erstreckt. 

Schraube nach den AnsprOchen 4 oder 5. da- 
durch gekennzeichnet. da/3 auf einer Ober- 
fISche (15) der Ausnehmung (13) radiale Vor- 
sprQnge (18) angeordnet sind. 



PatentansprUche 
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1. Abla5schraube zum Abschelden von metalli- 
schen Partikein aus einem Flussigkeitskreislauf 
einer Maschine. insbesondere einer Brennkraft- 
maschine. mit einem Gewinde- und einem 35 
Kopfabschnitt. dadurch gekennzeichnet. dai3 
die Ablaflschraube (1) aus einem mit einem 
magnetislerbaren Werkstoff gefUilten Kunststoff 
besteht. 



Schraube nach Anspmch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet. dai3 zwischen dem Gewlndeat)- 
schnltt (3) und dem Kopfabschnitt (2) ein Ra- 
dialflansch (5) angeordnet ist. 

Schraube nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB in einer dem Gewindeabschnitt 
(3) zugewandten Ringflache (6) des Radiaiflan- 
sches (5) eine Dichtung (7) integriert ist 
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Schraube nach elnem oder mehreren der vor- 
hergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- . 
zeichnet. dafl in dem Gewindeabschnitt (3) 
und/oder dem Kopfabschnitt (2) eine Ausneh- 
mung (13) angeordnet ist, die an dem dem 55 
Kopfabschnitt (2) gegenObediegenden Ende 
(14) des Qewindeabschnlttes (3) offen ist. 
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FIG.1 
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